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TEXNIKEZ NMPOAIArPA®EZ
2YZKEYH OEPMOXZYIKOAHZHZ - AlNIOZTEIPQZH

To ¢nToUpevo €idog Ba TTpéTTel va TTANPOI €§ OAOKARPOU Kal aTTapEYKAITA TIG TTAPAKATW TEXVIKES
mpodiaypagés. Na avapepBei pe akpifeia o T0TTOG (MOVTEAOD), O 0IKOG KATOOKEUAG KaBWG Kal n
XWpa TpoéAeuong Tou unxaviuaTog. Or TEXVIKEG TTPOdIAYPAPES Ba TTPETTEI VA TEKUNPIWVOVTAI
QVOAUTIKA 0€ QUAAO CUPUOPOWONG Kal VO OTTOTUTTWVOUV TTANPWG KOl PE AETTTOPEPEIEG TNV
CUMPOpQWON 1 un ME Ta ¢ntouueva. MNa kaBe amavtnon Tou apopd Ta TEXVIKA XapaKTNPIOTIKA
Ba TTPETTEl VA UTTAPXE! TTAPATTOUTIA OTO £TTIONUO QUAAADIO TOU KATAOKEUAOTIKOU 0iKOU Kal OTTou

auTé dev gival eQIKTO o€ TTPWTOTUTTN OAAWON TOU.

1.1.Na cival ouyxpovng TeXvVoAoyiag, TEAeUTAIO POVTEAO, AVAYVWPICHEVOU OIKOU, WE
moToTtroinon kartd ISO, va eépel Tn ofpavon CE.

1.2.H ouokeun va civar emtpatéfiou TUTTOU, KATAAANAN yia TNV BepuIK guykOAAnon
Kal TO OQPAYIOUO TwWV TTAACTIKWY OGKWV PECO OTOUG OTTOIOUG TOTTOBETOUVTAI TO
TTPOG ATTOOTEIPWOT UAIKA.

1.3.Na cival eAeyxOpevn atmd PIKPOETTEEEPYAOTA Kal va dIaBETel Eyxpwun 086vn agng
TOUAAXIoTOV 57 yIa €UKOAN Xpron.

1.4.Na d1a6éTel MITTAEOV EVOWUATWHEVO EKTUTTWTA yIa AUEDN EKTUTTWON OTOIXEIWV
oTnV TTopwodn TTAEUPA TwV UAIKWV OUOKEUOOIAG.

1.5.H karaokeun TG va gival o€ TTAfpn cupewvia pe Tig atraimoelg Tng DIN 58953 kai
va Tmapéxel Tn duvardtnta mMKUpwong Tng diadikaciag katd EN ISO 11607-2.
1.6.H 6An diadikaoia TNG OUCKEUNG va KOAUTITEI OAEG TIG ATTAPAITNTEG ATTAITACEIS TV
dladikaciag o@pdyiong cupewva pe EN I1ISO 11607-2 yia Tnv €€ac@AAion Tng

aKkePAIOTNTAG TOU CUCTHUATOG TTAKETAPIOUATOG.

1.7.Na exteAcital e0wTePIKOG EAEYXOG KAl TTAPAKOAOUBNGON TWV KPICIWYV TTOPANETPWY
dladikaciag o@pdyiong (Beppokpaacia TTieon eTagng, TaxuTnTa), KABWGS KAl OXETIK
TTpocidoTToinon HE TTalon TNG AEIToupyiag oTnv TTEPITITWON TTOU Ol KPICIUES

TTapaueTpol uTTEPPaivouv Ta TTpokabopiouéva Opia.
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1.8.Na mapéxeral n duvatdtnTa ETTIKUPWONG TNG CUCKEUNG (validation).

1.9.Na O&iabétel BUpeg emkoivwviag USB, RS 232, Ethernet kai Wi-Fi yia tnv
€EWTEPIKN TEKPNPiwon TNG S10dIKATIag, KABWG Kal yia dIaoUvOEDH YE CUCTAHATO
TEKPNPIWONG TTAPTIOAG.

1.10. H ouokeun va ekTteAei ayoyn kal TTAAPN paery cuykOAANoNG o€ UANIKA pE
ToikiAa  TTaxn. Na eivar katdAAnAn yia v o@pdyion: OAKwVY Kal pPOAWV
oteyavoTtroinong, UAIKwv Tyvek, PP fleece 1 ouvBeTwv uAikd PP textile kai @IA
aAloupiviou-laminate.

1.11. Na £xel T TTOPAKATW XAPOKTNPIOTIKA:

e Taxutnta o@payiopatos: 5 — 10 m/min Tepitrou
o [MepIBwplo opdyiong: 0 — 35 mm TrepiTTOU

o [MAGTOC oPpdyiong: 10 mm TrepiTTOU

e O¢epuokpacia oppdyions: max 220 °C.

o [Micon emmagng: 100 N TTepiTTOU

1.12. Na @épel kdAuppa atmd avoéeidwTo xaAupBa troiotnTag AlSI 304.

1.13. Na diaB€Tel Acitoupyia stand-by pe wugn yia €€0IKOVOUNGCN EVEPYEIQG.

1.14. Na €xel Tn duvaTtdTNTA EI0AYWYHGS OTOIXEIWY XPNOTN, TTAPTIOAG, NUEPONNVIWY
AENG péow barcode scanner (va TTpoo@epOEei TTPOG €TTIAOYN).

1.15. Na ©Ola6étel TrpooTacia amd uTtepBEépuavon Kal autéuarn Ttadon o€
TrepiTrTwon BAGRNG.

1.16. Na 008étel TAaTQOpua  TTpowbnong @akéAwy, TTPOCapPUOlONEVN OTN
OUOKeUN BeppoauykOAANong cival KatdAANAn yia Tnv oudaAr Tpogodoagia Tng He
TOUG PAKEANOUG ATTOOTEIPWONG.

1.17.  Na givar ave¢dptntn povdada mTpowlnong TTou TOTTOBETEITAI O€ CUVEXEIQ TOU
BepPUOCUYKOAANTN

1.18. Na emTpETTEl TNV OPOAR KAl OGOQOAr METAPOPA TWV OUCKEUCOUEVWY
TTPOIOVTWY PETA T OUYKOAANON.

1.19. Na cuuBdaAAel 0Tn ouvexn POr €Pyaciag Kal TNV EPYOVOUIKN AEITOUpYia Tou
TTPOCWTTIKOU

1.20. Na gival TTAaT@Opua TTPoWwBNOCNG YIa XPAON O& XWPOUG aTTo0TEIpWONG

1.21. Na eival TAaT@opua TTpowdnong TAAPWSG CuuPaTr PE TOV TTPOCYPEPOUEVO

BepuOCUYKOAANTA

TEXNIKH YMOZTHPI=H

2.1. Ta €idn 6a eykatacTabouv kal Ba TTapadobolv o€ TTARPN KAl KAVOVIKA AEIToupyia, He

@povTida kal darravn Tou [MpounBeutr), ¢ xwpoug Tou Ba uTtrodeitel To NoooKouEio,

OUP@WVA WE TIG 0ONYIEG TOU KOTAOKEUQOTH KAl TIG TIPORAETTOUEVES TTPODIAYPAPESG ATPAAEING



acBevwyv, xeipiotwy, TTePIBAAAovTog. O MpounBeuTtric Ba uTTORAAAEl e TNV TTPOCPOPA TOU,
TUXOV TTPOATTAITOUMEVEG UTTOOOUEG (TTOPOXEG, OUVOEDEIG K.ATT.) I GAAEG UTTOXPEWOEIG TOU
Noookopeiou, TTpokelyévou va ulotroinBei n mmapddoon cUPPWVA HE TIG ATTAITHOEIG TOU
KATAOKEUQOTH).

2.2. Ta mpoo@epdueva €idn Ba €xouv gyyunon KAARg Asitoupyiag dUo xpovia TOUAAXIoTOV
Kal TTAfpPn UTttooThpIEn o0& avTaAAaKTIKG Kal service yia 10 xpévia TouAdxiotov, e
aTTodEDEIYUEVN TTAPAKATABNKN AVTAAAGKTIKWY. TUXOV TTEPITITWOEIG TTOU eV KAAUTTTOVTAI OTTO
TNV gyyunon (TT.X. avaAwoIga 1 epyaoicg), Ba TTpETel OTTWOOATIOTE va ava@epBouv.
Huepopnvia évapgng tng eyyunong Bewpeital n nuepopnvia utroypa@ng tou MpwTokdAAou
OpioTikAg MNapaAaBnig, Ye To otroio BeBalwveTal N OPIOTIKA TTOCOTIKH KAl TTOIOTIKA TTapaAafn,
oUPQWVa JE Toug 6poug TNG ZUPBacnG.

2.3. Kara 1 O1dpkela Tou Xpovou egyyunong Ba yivovral, pe €ubuvn Kal PEPIUVA TOU
MpounBeutr, dwpedv, OAol oI TTPOANTITIKOI €AEyXOl Kal Ol GUVTNPEACEIG, OTaV Kal OTTWG
TTPoBAETTOVTAI OTTO TOV KOTAOKEUAOTH, KABWCS KAl N ammokKaTtaoTacn OAwvV Twv EKTOKTWY
BAaBwyv, HE €TMIOKEUN 1 AVTIKATAOTOAON Twv TUNUATWY TToU éxouv utrooTel BAGRN, atd
€CEIBIKEUPEVO TEXVIKO, O OTTOI0G UTTOXPEOUTAI VA €TTEURAiIVEl €VTOC 24 wpwV TO apyOdTEPO aTTd
TNV £yypagn i TNAEQWVIKA €100TT0INCT TOU.

2.4. Na d0Bouv TTAApN oToIXeia yia TNV opydvwaon Tou service Tou NMpounBeutr], 0 oTToi0g
TIPETTEI VA €XEI ETTAPKNA EUTTEIPIA OTO OUYKEKPIMEVO €id0g, KABWG Kal TTEAATOAGYIO TOu
TTPOCPEPOUEVOU €iIDOUG.

2.5. Na d06o0v BefaiOEIS TOU KATAOKEUAOTIKOU OiKoU, aTtTd TIG OTTOiEG va @aiveTal 6Tl O
TTIPOPNBEUTAG €ival €EOUCIOBOTNMEVOG WG TIPOG TNV  TTAPOXN TTIAAPOUG TEXVIKAG Kal
EMOTAMOVIKNAG UTTOOTAPIENG Kal OTI €TTAPKNAG OpPIBUOG oTeAexwyv Tou [lpounBeutr) éxouv
EKTTAIOEUTEI ATTO TOV OIKO KATAOKEUNG TOU TTPOIOVTOG.

2.6. Na emouvageBouv Tta ToTotoinTikd CE Tou €idoug kair ISO Tou oikou KaBwg Kal
BeBaiwon mmoTotroinuévou @opéa TTEPi CUPPOPPWONG ToUu TTPOUNBEUTH e TIG APXEG Kal
KateuBuvtrpieg Mpapuég yia v opBn TTPakTIKA SIavOPNSG Kal €guttnpétnong (service)
IATPOTEXVOAOYIKWV TTPOIOVTWY, oUpQwWva ME v YT1Toupyikni Atrégaon
AY88/'T1.01k./1348,PEK 32A/16-01-04).

2.7. Na ouvodeueTal N TEXVIKA TTPOCQOPA PE 0dNYIEG XPHONG KAl OUVTHPNONG TOU TTPOIOVTOG.
2.8. Na TTapéxetal KaTd TNV TTapAdoacn ToU TTPOIOVTOG DWPEAV EKTTAIDEUCN TWV XEIPIOTWV
oTn Bewpia, TO XEIPICNO Kal TN AciToupyia, aAAG KAl Twv TEXVIKWV OTNV €TTIOKEUR Kal
ouvTAPNON Kal Ta PETPA QOQAAEIOG TWV XPNOTWV Kal Tou unxaviuatog (Néuog 2955/01,
apBpo 2, Tap. 5).

2.9. Na mmapadoBouv, pe TNV Tapddoon Tou €idoug, Ta TTPWTOTUTTA £yXEIPIdIa XEIPIOUOU Kal
service, JE TO KUKAWMATIKA dlaypdupata, TIG odnyieg €TTIOKEUAG KAl CUVTAPNONG Kal TOUG

KWOIKOUG TWV AVTAAAAKTIKWV.



2.10. Na Trepiypa@ei 10 avaAuTIKO TTPOYPAUMA CUVTNPEACEWY TTOU TTPORAETIETOI aTTO TOV
KATAOKEUAOTH], va OIEUKPIVIOTOUV CAPWG Ol XPOvOol Kal To €id0g¢ Twv CUVTNPACEWY TTOU
TTPETTEl va KAVElI O £EOUCIOD0TNUEVOG AVTITTIPOCWTTOG KAl EVOEXOUEVWG O XPAOTNG Kal va
ava@epBoUlv avaAuTikd oAa Ta atraitoupeva avaAwolipa i GAAa UAIKG Twv OuvTnpRoewy, UE
TOUG KWOIKOUG, TIG TIMEG KAl TO XPOVO (WG TOUG.

2.11. O xpovog TTapddoong va Pnv utrepPaivel Toug duo (2) PAveg atmd TNV nUEpPoMnvia
UTTOYPA®PNAG TNG 2UpBaang.



